W sorterze VETRO elementy zuzywajace sie
zostaly ograniczone do minimum, tzn. materiat
podawany jest do sortera poprzez spedalny,
odporny na dziatanie stiuczki szklanej podaj-
nik wibracyjny, a nastepnie szkio zsuwa sie po
pionowych kanatach, gdzie kamery wykonuja
miliony zdje¢ w bardzo krdtkim czasie. Wspo-
mniane wyzej, specjalnie zaprojektowane wy-
rzutniki sprezonego powietrza, potrafig |, strze-
lac” pneumatycznie do 1.000 razy na sekunde,
co gwarantuje wysoka wydajnos¢ sortowania
przy doskonatej skutecznosdi, nieosiggalnej dla
sorterow optoelektronicznych z przenosnika-
mi przyspieszajgcymi. Dzieki oprogramowaniu
opracowanemu przez specjalistdw Sea srl sor-
tery s3 w stanie wydzielac z frakgji szkta wiele
rodzajéw zanieczyszczen (takich jak np. kamie-
nie, porcelana i ceramika) oraz, w przypadku ta-
kich wymagan Klienta, sortowac stfuczke szkla-

Schemat budowy sortera
VETRQO na przykiadzie
wersji umozliwiajgcey
wydzielenie trzech frakgi:
1) zbjornik, 2) poziomy
przenosnik wibracyjny,

3) kanat detekcyjny,

4) kamery RGB CCD Full
Colour, 5) swiatfo LED,

6) dysza pneumatyczna,

7) opcjonalna dysza
pneumatyczna, 8) materiat
pozadany, 9) 1 10) materialy
odseparowywane.

na na kolory. Najnowszym osiagnieciem progra-
mistow firmy Sea srl jest mozliwos¢ zaprogra-
mowania - w zaleznosci od wielkosc elemen-
téw separowanych a tym samym roznej pred-
kosci opadania po zsuwniach — odpowiednie-
go czasu reakgji wyrzutnikdw, co znaczaco pod-
nosi skutecznosc separadi jak i zwieksza rozpie-
tos¢ mozliwych do przerobu frakgji. Zastosowa-
nie pionowych kanatéw zasypowych, a nie tra-
dycyjnych przenosnikow tasmowych przyspie-
szajacych to nie tylko wykluczenie elementu zu-
2ywajacego sie, ale takze oszczednosc miegjsca,
dzieki czemu sorter VETRO ma bardzo kom-
paktowe wymiary — jego diugos¢, wraz z po-
dajnikiem wibracyjnym, to ck. 2 m. Wysoko za-
awansowana technologia optyczna oraz pneu-
matyczna pozwala na osigganie wydajnosc
sortowania siegajacej nawet 15 t/h, natomiast
w przypadku skutecznosci przekracza ona 98%.

Technologie rozdrabniania, przesiewania i sortowania odpadow:
= Linie technologiczne do sortowania sttuczki szklanej na kolory,

= Linie technologiczne do wydzielania szkta z frakcji 0-80 mm
z odpadow komunalnych oraz do doczyszczania kompostu,

» Linie technologiczne do odpadow organicznych
(separacja elementow nie biodegradowalnych),

» Linie technologiczne do separacji metali
zelaznych i niezelaznych,

= Linie technologiczne do produkcji RDF.

frakcja szkfa
PO przesiewaczu

Frakcfa kamieni
PO przesiewaczu

Zaleznie od potrzeb, sortery optoelektro-
niczne mogg by¢ wyposazone w detekto-
ry metali oraz dodatkowe kamery NIR wyko-
rzystujgce technologie bliskie] podczerwieni.
Sortery optoelektroniczne typu VETRO sa mo-
nitorowane on-line dzieki ciaglemu polfacze-
niu internetowemu z fabryka Sea srl. Koniecz-
nos¢ modyfikacji lub zainstalowania nowe-
go programu sortujacegoe nie jest problemem
i zajmuje kilkanascie minut. Ustuga ta jest wy-
konywana bezpiatnie, co oznacza szczegdlng
korzys¢ dla uzytkownika urzadzenia.

Linia technologiczna do odzysku sttuczki
szklanej z frakcji 0-80 mm rozpoczeta prace
w zaktadzie ZZO Sp. z 0.0. w Marszowie we
wrzesniu 2017 r.
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