Wsrdéd instalacji zamknietych
przewazaty technologie kontenerowe
(w srednich obiektach) oraz tunelowe
(w duzych). Czas przetrzymania w mo-
dule intensywnego kompostowania
wynosit od trzech do ponad 15 tygodni.
W ponad 40% $rednich i duzych instalacji
trwato to do trzech tygodni, a w wiek-
szosci matych intensywne komposto-
wanie prowadzono przez ponad sze§¢
tygodni. Faza dojrzewania trwata od
trzech do ponad 15 tygodni i réwniez
byta dtuzsza w mniejszych instalacjach.

Ogdlnie wraz ze wzrostem wiellkosci
zaldadu zmniejsza sie udziat przetwa-
rzanych odpadéw zielonych, W zalkta-
dach o przepustowosci < 10 000 Mg/rok
odpady zielone stanowia 60% wsadu,
natomiast w zaktadach > 30 000 Mg/rok
stanowia one $rednio tylko 26%, na-
tomiast odpowiednio wzrasta udziat
selektywnie zbieranych bioodpadéw
(obejmujacych kuchenne).

Fermentacja dla duych

W przypadku instalacji fermentacji
ich przepustowosc jest nieco wieksza
niz w przypadku kompostowni, gdyz
z uwagi na wysokie koszty inwestycyj-
ne efekt skali jest tu bardzo istotnym
kryterium. W Niemczech przepusto-
wos¢ instalacji fermentacji miesci sig
w zakresie od 3700 do 111 765 Mg/rok
(mediana to 17 900 Mg/rok). Rysunek 3
przedstawia liczbe instalacji stosuja-
cych okreslone technologie. Wynika
z niego, ze wiekszos¢ ankietowanych
instalacji wykorzystywata technolo-
gie mokrej fermentacji (bazujaca na
procesie ciaglym) - 37 instalacji, a tyl-
ko 18 technologie suchej fermentacji.
W zakresie temperatur dominuje profil
mezofilowy, a z uwagi na liczbe etapéw
wystepuje niewielka przewaga insta-
lacji wielostopniowych nad jednostop-
niowymi. W przypadku instalacji suchej
fermentacji dominuje proces porcjowy
podawania odpadéw. Bardziej popularne
sa termofilowy zakres temperatur oraz
technologia jednostopniowa.

W odniesieniu do pozostalosci
poprocesowych - kompost stanowit
tacznie tylko ok. 10% masy produktéw
fermentacji, podczas gdy w wiekszogci
instalacji wymieniono pofermentat jako
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pofermentat).

Rolnicy wolg nawozy sztuczne
Dotychczas w Polsce gtownym produl-
tem przetwarzania bioodpaddw jest
kompost niespelniajacy wymagania
{ex 19 05 03)lub certyfikowane produk-
ty - najczesciej srodek poprawiajacy
whadciwosci gleby, rzadziej nawoz or-
ganiczny. Pomimo posiadanych opinii
na temat pozytywnego wptywu tych
$rodkéw na wzrost roslin, zaktady maja,
niestety, w wiekszosci duzy problem
z ich zbytem. By¢ moze jest to kwe-
stia czasu i przekonania rolnikéw czy
innych odbiorcéw do zalet stosowania
tych produktéw, ktére w przeciwien-
stwie do nawozow sztucznych wzbo-
gacaja glebe w materie organiczna,
dzieki czemu poprawia sie m.in. retencja
wody w glebie.

W przypadku fermentacji produk-
tem korfcowym moze byé fermentat
(ptynny lub staty), a w przypadku, gdy
drugim etapem jest tlenowa obrébka -
finalnym produktem jest kompost. Fer-
mentaty w zaleznosci od konsystencji
mozna podzieli¢ na:

» fermentaty ciekle (zwhaszcza z mo-
krej fermentacji),

» fermentaty o konsystencjilepkiej,
mazistej pasty (z suchej fermentacji
o przeptywie ttokowym),

» fermentaty w postaci sypkiej (sucha
fermentacja w boksach).

Podczas gdy fermentat z formie
sypkiej moze by¢ bezposrednio kie-
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rowany do obrébki tlenowej (kom-
postowania) to, w przypadku dwaoch
pierwszych rodzajoéw fermentatatow
konieczne jest ich odwodnienie - roz-
dziat faz na ciekla i stata. W tym celu
stosuje sie rézne techniki: najczesciej
odwadnianie mechaniczne {prasy $ru-
bowe, tasmowe, wirdwki) lub suszenie
(suszarnie tasmowe, bebnowe, sto-
neczne, wyparki). A'by kompostowanie
zachodzito, konieczne jest odwodnie-
nie fermentatu do minimum 35% s.m.
i zmieszanie z twardymi odpadami
zielonymi (np. rozdrobnione gatezie),
Itére pozwola dalej obnizy¢ wilgotnosé
(do zawartosci suchej masy min. 40%)
i poprawic strukture materiatu przed
kompostowaniem.

Celem kompostowania jest w tym
przypadku, oprécz tlenowego rozkta-
du pozostatej substancji organicznej,
réwniez poddanie odpadow suszeniu,
aby uzyskaé zawartos¢ suchej masy
min. 60%, ktéra umozliwi m.in. prze-
siewanie materiatu w celu koricowego
doczyszczenia kompostu.

We wszystkich technologiach fer-
mentacji powstaja ciekte fermentaty lub
$cieki technologiczne, jednak ich udziat
masowy w odniesieniu do calej masy
pozostatosci pofermentacyjnych jest
zroznicowany i wynosi odpowiednio:
» < 10% masy w przypadku suchej
fermentacji w boksach,

» ok. 50 % w przypadku suchej fer-
mentacji w komorach o przeptywie
tlokowym,

» ok. 70% w przypadku mokrej fer-
mentacji.
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