49 9 103. 7

P 4535, 8 157, 54157, 4+ 4535, 9 £ f 1243, 3
101, 1 110 1
4xM16x%65-10. 9 1063 M16%65-10. 9
P*M16%70-8, 8 M16%65-10, 9 2xM16%70-8. 8
X xX/0-8,
1064 X 10889 1088 , _oxM16%70-8.8
)% o N o S o I © 2XM16X70-8. 8
el \____f _E_ _______________________________________ (L_H Aé ________________________________________ N S G T N 1A a4 N 1 JI/ ________________________________________ - S B ;E?%______ ________________
My i T H /1 \ (. W T g /1 H H
™ - S L

l 1l [ 1l i i

1014
4844, 3 6150. 4 %JW é’?gjekt warsztatowy zostal opracowany na podstawie:
] 06 3 - proj_ektu wykonowc_zegg (PW_y) dostqrgzonego i opracowanego przez bi’yro "4 AZ_ prgjekt"
ER A AN o - udzielanych odpowiedzi, obliczen—plikdw programu Robot przez biuro "4 AZ projekt
M16%65-10, 9 2 / 2. rozpatrywa¢ z podktadami stalowymi, zelbetowymi i architektonicznymi opracowanymi przez biuro "4 AZ projekt”
7 3. Klasa konstrukcji wg opisu technicznego (PWy)
[ 4. Elementy projetku warsztatowego wynonano 0.0 mm
7 3 7 5. Zabezpieczenie antykorozyjne, p.poz. (FP), malowanie i RAL konstrukcji stalowej wg opisu technicznego (PWy)
M]6X70 g g 6. Zabezpieczy¢ przed malowaniem czesci konstrukcji spawane na montazu
Y e 7. Sruby, nakretki, podkladki PCynkowane wg. opisu technicznego (PWy). Stal i sruby wedltug list materiatowych.
] 0 8 8 g girﬂggyen?: nl?igzs:lfu X::;ntr:eu SIgel‘l':i Szkn?::lkiem
50 g P*M16x70-8, 8 10. [\:Vs:zgilge spoiny czolowe \Zuykonuc na petng grubos¢ (przekrdj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujac ich petng 100%
195, 1 2162 3 & 11. Badania.spoin wedtug obowiqzujqcych norm i opisu technicznego (PWy)
g g 9 12. W poltqezeniach doczolowych: blachy czolowe o grubosci >=25mm bada¢ na rozwarstwienie,
2193, 3 8 przygotowanie plaszczyzn stykéw doczotowych polqczen spreznych wg. normy
216 216 2193 4 8 13. EIOZOSN:'E kuwa;;i l?a ry;s.L:nkach schemattach, listach mbaterialo:wych i Wt OEisilf ttechn'icznym (Pwy)
! 14. Elementy konstrukcji stalowej na warsztacie powinny by¢ znakowane technikq trwa
M16x65-10, 4xM]16%65-10, 9 2168, P & 8 1095 2 12. giuro Erojettéw ﬁoi’ustruttor Jos,\r:iadctzq ze niep j:tst yauti()rfn: projektu b'udowlgnelgo ?;Nykon?vllczegg (PWyd) t \
' X 16. Biuro Projektdw Konstruktor jest autorem projektu warsztatowego i potqczen elementéw stalowych wg. dostarczonyc
"4 AZ projekt” sit w pretach — pliki Robot
”—_F $\ v ] 088 ] 06] 17. g:f;:kt 4w:rsz?;?;iy (:'mdel p;s,a:zuty, ﬁrzekrgje? detale, rysunki) zostat zatwierdzony przez "4 AZ projekt”
1064] s (2D 10, Heatzo., 10995 1068 /% MI6X65-10. 9
Fs — o— ™ ’_'> ] 088
= — . | . P spadek | stopien 1015
l_> | — s — — — — - - — . 5 s —— 1061 4XMI6X75-6. &
| /FfléE S | —9 ‘ x¥ Zest, dla jeol ( tkowego-P0Z, 21 suma 1 X Wykonac
H k%\% T _—— — ‘(V) :,‘/: N ) 4¥M16¥65-10 9 ) est a jeanego el. wysytxowego ' uma yKonac
PxM16%70-8. & g \o ‘_]?ZJ 1088 | If T 7 Nr. | Tnr| Poz. | Nazwa Sztuk | Profil Materiat Dtugosc Waga | Ozn,
- A \ N ' ) ) 21| Ptatew_bk 1 | HEA1Z20 $355J0 10995 | 218, 79
g 3 N R %Li/ AMIEXTO-8. 2| 1] 1013] Slupek 1| HEAIZ0 | $355J0 340 | 676
: 3 | s 3) 1] e i A P oo o] e AL e A
‘ 9450 CxM16%70-8, 8 :
3 | AT f , T , S T K 5| 1] 1061| Blacha 1| BL12%174 | $355J0 40| 721
jZ L 6 1\ 1063| Blacha 1 | BLIZ¥174 | $355J0 247 4. 05
1075 ho 1075/ 1 1075 Yo 55 Ly 71 1 1064 Blacha 1| BL12%174 | $35500 245 | 402
= 2330 i 2345 o 2345 o 2330 = 1245 1075 ,{g‘ VI > 8| 1] 1073 Blacha 1| BL12¥143 | $355J0 200 | 268
. | . I . | . - 9 1\ 1075| Blacha 3 | BLEOX¥140 | $355J0 240 | 15 83
2429 : 2425 : 2425 ” 2425 1300 4%M16%75-6, 8 10| 1| 1088 Zebro 14| BLoxs7 | 535500 98| 491
Waga catkowita (kg) 275 24
Gabaryty (W x § x D): 474 x 321 x 10995
PXMI6XE5-10. 9 M / Sztuk | Sruby Norma Materiat Waga | Ozn.
M16%65-10. 9 1088 | 1058 S T T N MI6X65-10.9 1088 LR AN ‘% 6| MI6¥65 82101 10,9 1, 19] Montazowe
1064 x I (I ! ”l 1063 ﬁ\l GA 12| M16%75 82101 8.8 2. 58| Montazowe
/ ! i i ! i S < =102 i J 6| M16x70 82101 8.8 1, 20| Montazowe
NIOQA /Wﬁ = -*Q;T&J & 'a “m \” 'SJJ\ \” ’a )J\ hu E}'-L“’ 1 ‘«\ cHilex/0-6.6 4!4 4%M16%75-8, 8 1075 ./ Waga catkowita (kg) 4, 97
N r ) [ ‘\' G < 3 < 3 ANt A —{% n
S 1073 4xM16%75-6. 8 1014 4¥M16%/5-8, 8 1015 / 1XHI6X75-8. 8 NIEOZNACZONE SPOINY PACHWINOWE a= 07t %_
PxM16x70-8, & \—% _ (t-gr. cienszego z lqczonych el.)
~80 2345 &80 2345 89—~ Przekro J 21 , B-B NIEOZNACZONE OBUSTRRONNE SPOINY PacHwiNowE @ = 0,5t %_
h/ / O/ /( E ] H _H =/ (t—gr. cienszego z lqczonych el.)
190 / /D/AZE/(/AOJ E] ﬂ—_D min. spoina pachwinowa Qric— 3 mm
’ NIEOZNACZONE SPOINY CZOLOWE — V i 1/2V h 44
Widok 21, F-F (n0_peten przctop)
1 00 ) -
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