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0 C 1. Projekt warsztatowy zostal opracowany na podstawie:
| || S X ~ projektu wykonawczego (PW_y) dostarczonego i opracowanego przez biuro "4 AZ_ pr?jekt"
+ 0 — udzielanych odpowiedzi, obliczen—plikdw programu Robot przez biuro "4 AZ projekt
| | IS o 2. rozpatrywa¢ z podktadami stalowymi, zelbetowymi i architektonicznymi opracowanymi przez biuro "4 AZ projekt”
| ] QL: 3. Klasa konstrukcji wg opisu technicznego (PWy)
" 4. Elemen_ty pro_Jetku warszta_towego wynonano 0.0 mm ) _ _ _
| | Q 5. Zabezp_leczenle antykorozyjne, p.poz. (_FP), malowanie i RAL konstrukeiji stalowej wg opisu technicznego (PWy)
6. Zabezpieczy¢ przed malowaniem czesci konstrukcji spawane na montazu
| | 7. Srub_y, nakretki, podktadki _ocynkowane Wg. opisu technicznego (PWy). Stal i $ruby wedlug list materiatowych.
| | /‘ g vovzzzgyen?eml?ig:l?:fu X:f:(;ntr::u sgel‘:i szl::::zhkiem
| | P¥MI6%70-8 8 —~—y 77"’1"\\\ 10. Ws:ys;léie spoiny czotowe wykona¢ na pelnq grubos¢ (przekrdj) dochodzqcego elementu (profilu) uzyskujqe ich petng 100%
| "::/ / Ba n?ﬁ. in wedtu wiqzuj norm i opisu niczn
: i : L ﬁ!}”‘@& 088 }; \?Vaizlq?:zzz?ach Sg::z%lgvt:;ch?zbljggt{;hcz;owe c? pg?'ub})if:? ;:Z?E)ﬁm(Pt\)NG{i)GC na rozwarstwienie,
P¥M16%70-8, & przygotowanie p_Iuszczyzn stykow doczolowych_ polqczen spremych Wg. normy )
| 1] 14, Homenty Koneiuch Selowes - waresiais powimy by snooeine tocomic a7
' 15. Biuro Projektow Konstruktor oswiadcza ze nie jest autorem projektu budowlanego i wykonawczego (PWy)
| | 16. Biuro Projektow Konstruktor jest autorem projektu warsztatowego i polgczen elementdw stalowych wg. dostarczonych
| | przez "4 AZ projekt” sit w pretach — pliki Robot
17. Projekt warsztatowy (model 3d, rzuty, przekroje, detale, rysunki) zostal zatwierdzony przez "4 AZ projekt”
n
| 1]
(] xx Zest, dla jednego el. wysy{/(owego—/DOZ, / suma 1 X Wykonac
% 1] N Tnr| Poz | Nazwa Sztuk | Profil Materiat Dtugosc Waga | Lzn,
Q /1088 1 1 7| Platew 1| Platew $355J0
~]| |1
MIEX65-10.9 1 hoo || | M16x65-10, 9 2 1| 1010| Pas ! | HEA120 $355J0 10995 | 218. 79
1071 N\ 1| ‘ 3 1 1012| Pas 1 | HEAIZO $355J0 5450 | 108 46
™y P \ L/ 7, 6° - ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' % ' ' ' ' — 4 1| 1035| Krzyzulec 1 | MSH50%4 $355J0 3199 | 18 14
- ' V) 1| 1036| Krzyzulec 1 | MSH50%4 $355J0 3198 | 18 13
5 \ | 1088
ok 1058 7480 M B 6 1| 1037| Krzyzulec 1 | MSH50%4 | $355J0 3129 | 17,74
1012 5155 596 5417 5417 296 1925 7 1| 1038| Krzyzulec 1 | MSH50%4 $355J0 3011 17.07
4 4 4 8 1\ 1041 Slupek 1 | MSH50%4 $355J0 2215 | 12 56
108. 3 , 19 . . 19 9 9 9| 1 1042] Slupek 1 | MSH50%4 | $355J0 2173 | 1232
2410 _7% 2410 2410 ]% eelo 200 10 1| 1043 Slupek 1 | MSH50%4 | $355J0 2131 | 12 08
FPrzekroj /, B-B 2425 2425 2405 5405 11| 1] 1071] Blacha 1| BLI12¥143 | $355J0 200 270
12 1| 1073| Blacha 1| BLIP*143 | $355J0 200 2 68
9700 13 1| 1088 Zebro 18 | BL8¥57 $355J0 98 6. 31
Waga catkowita (kg) 446, 99
Gabaryty (W x §$ x D)+ 2485 x 205 x 10995
Sztuk| Sruby Norma Materiat Waga | Lzn,
2| M16%65 82101 10 9 0. 40| Montazowe
1038 1088 1042 1088 1095 1088 6 M16X70 62101 6.8 1. 20| Montazowe
1012 Waga catkowita (kg) 1, 60
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%Q‘N K At ) ‘LA}L:Q‘H NIEOZNACZONE SPOINY PACHWINOWE a

(t-gr. cienszego z tqczonych el.)
1043 1036 JQ 1041 1037 leczﬁlAfzggﬁsgftiSTer:gyzrﬁ z:o;rlw; pachwinowe @ = 0,5t %_
1071 <M]6*65—]0, 9 v o pocnons 3 mm
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min. spoina pachwinowa Amic—
NIEOZNACZONE SPOINY CZOLOWE — V i 1/2V h 44
(na_pefen przetop)
2725 2725
Rev. ZMIANA DATA NAZWISKO
OPRACOWAL: PODPIS: OPRACOWAL: PODPIS: KIEROWNIK ZESPOLU PODPIS:
Piotr Zaok . ;5
Agzlgszau Kuschi Ll Plotr Zok
EIBIE::T‘ BIURD PROJEKTOWE - Piotr Zak
iata
g KONSTRUK TOR
INWESTOR:
MASTER ODPADY I ENERGIA SP. Z 0.0 ul. Mazowiecka 65
UL. LOKALNA 11, 43-100 TYCHY 35-324 Rzeszow
TYTUL RYSUNKU: tel. fax, +48 17 854 72 32
tel. kom +48 693 135 165
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